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第一章：使用前须知

您在使用本机械前，请认真阅读本说明书，如有什么设备异常请及时

发现并处理，请以以下各方面入手：

1． 在设备的运输过程中是否有损坏。

2． 设备的电控系统的安装及保管环境是否良好。

3． 电控箱内元器件是否有因在运输途中颠簸而脱落或损坏。
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第二章：安装调式

1、电控箱垂直正立安装，电控箱以通风易于检查与维修为准。

2、为防止因机械振动而使本机械内的接头松动，请处理安装的减

振设备或远离机械的振动源。

3、所有与电控箱相连的电线等请务必开启地槽布线，以便减少因

线槽裸露或不正常安装而发生意外。

4、电控箱的外壳一定须有良好的接地，但不能接“零线”。

5、在电源线接入前请先准备一个三相断路器（根据实际功率选择

空开），依实际需要选择 10mm²或 16mm2……的三芯铜电线（以

实际功率选），外部电源（3 相 AC380V）通过断路器后接到电

控箱内的 空开的进线。其他电机线请对着电机线上的号码与电控

箱底部线排上号码一一对应接上。

6、电控箱底部线排边有航空插头（具体个数以实物为准），请依

各自的标志用随机配的航空插线插上，使之分别与油箱上的控制

电磁阀的小箱子和在机械上控制感应器的小箱子相连。
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7、完成以上电路连接后，请在检查以下：

a.所有的连接是否正确且牢固。

b.电控箱底部线排上有无漏接线未接。

c.各端子和接线之间是否有短路或对地短路。

d.接入电源后，若要改变电机方向须对调接线时，请先断开电

源后，在进行操作。

注意：

1． 勿让金属碎块.各种纤维等导电与易燃异物进入电控箱内或其他主

要控制部件上。

2． 必须良好接地。

3． 配线作业须有专业熟悉人员来进行。

4． 确认电源断开后开始作业维修。
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第三章：参数简述

以上画面为刚上电时的页面（首页）

1、抽板无砖 1 推可进：按成红色之后，抽板会默认有砖，打自动会往码垛方向

前进。

2、拢砖未完成：按成红色之后，会默认为一推底下有砖，打自动一推会直接前

进。

3、机械流程图：点开之后，可以看到整个设备工作的流程。

4、产量显示：点开之后，可以看到每天的工作产量。

5、参数保存：点开之后，可以把现用的参数存下来，等下次再收这个砖的时候，

就不需要重新设置参数，直接点调用。

6、换砖型参数：换砖的时候，只需要点开这里，把里面的参数调好就可以直接

自动。

7、位置尺寸图：点开之后，可以清楚看到自己都设了哪些距离参数。
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第三章：参数简述

以上页面为状态显示

1、码垛叠砖层数：指一垛砖需要码几层。

2、降板机叠板层数：指降板机那边需要收多少层板。

3、一推固定板剩砖：指一推前面那块不会动的铁板，上面还有多少排砖。

注：距离显示指：各个伺服走了多远出去（不可调）

注：右边为各个机构的运行状态（打自动字会随着下一步动作而改变）
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第三章：参数简述

以上页面为伺服设定

1、送砖链条送砖长度：指拢砖需要的长度，如一块砖 240，需要 4 块砖，距离

就设置 960。

2、送砖链条提前减速：指拢砖距离剩下多少之后开始走慢速。

3、送砖链条快速运行时间：指送砖机快速走多久之后，开始走慢速。

4、板刚放不下来先慢时间：指升板机板放下来走多久慢速，再走快速。

5、送砖机位置清零：按一秒会把送砖长度距离清零。
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第三章：参数简述

以上页面为伺服设定

1、一推后限到抽板距离：指一推后限到抽板边缘的总行程。

2、一推过送砖机位：指一推往前走多远之后，送砖机可以继续送砖。

3、1 推补得砖进超过送砖位：指 1 推推的砖走多远可以超过送砖位

4、不留孔一推推砖到抽板：指不留孔码一层需要多少列砖。

5、留孔一推推砖到抽板：指留孔码一层需要多少列砖（一定比不留孔列数少）。

6、一推固定板剩砖：指一推前面那块不会动的铁板剩多少列砖。

7、一推伺服运行多少次回原点校正：指一推自动走多少次回原点校正。

8、一推自动退到多少毫米回原点：指一推自动退到什么位置开始校正。

9、一推推砖与剩砖之间间隔：指一推把砖推过来之后，与前面的砖隔多久等待抽板回来。

10、一推后限到多少毫米慢速：指一推刚起步时，先走多少慢速再快速。
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第三章：参数简述

以上页面为伺服设定

1、2 推不留孔距离设定：指不留孔时，二推往前走多少，可以把砖推到托盘中间。

2、2 推留孔护砖距离：指留孔时，二推往前走多少，可以把砖推到托盘中间。

3、2 推不留孔错位层距离设定：指二推跟正常层错位距离，如正常层走 500，你想错开 10
毫米，就设置 510

4、2 推退到小于多少毫米气缸才能升：指二推往后退多远，气缸才能升，保证不撞到码垛

5、2 推伺服运行多少次回原点校正：指二推自动走多少次回原点校正。

6、2 推自动退到多少毫米回原点：指二推自动退到什么位置开始校正。
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第三章：参数简述

以上页面为伺服设定

1、抽板送到位距离：指抽板往前走多少，二推挡板降下来不会压到砖。

2、抽板伺服运行多少次回原点校正：指抽板自动走多少次回原点校正。

3、抽板自动退到多少毫米回原点：指抽板自动退到什么位置开始校正。
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第三章：参数简述

以上页面为旋转与留孔

1、哪一层需要旋转，点击一下即可。

以下页面为旋转与留孔

1、哪一层需要错位，点击一下即可。
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第三章：参数简述

以上页面为参数设定

1、叉车放砖延时输送时间：指叉车放好砖之后等多久链条开始启动。

2、进垛到位延停：指链条把砖送到位之后等多久再停链条。

3、进垛到位反转时间：指砖送到位之后，再反转多久时间。

4、升板机降到取砖位延时停：指升板机光电照到砖之后，再下降多久可以取到砖。

5、升板机夹紧和松开时间：指升板机夹多久，夹子可以夹到到板，松开同理。

6、升板机保护时间：指升板机下限到上限需要多久时间，超过这个时间，升板机停止工作。

7、压砖反倒下压时间：指压砖阀，工作多久时间，可以压到砖。

8、1推退多少秒升气缸：指一推先退多久，再升气缸，如果直接升气缸，会把砖带倒。

9、2推和 1 推挡板下降：指 1 推和 2 推，挡板下降多久时间，1 推和 2 推可以前进。

10、降板机脱离有板检测延时停：指降板机有板信号不亮了之后，再往下降多久时间再停。

11、板出降板位无信号延时升：指板出去降板机之后，再等多久升降板机。

12、出板机运行时间：指出板机工作多久时间停。

13、出板机到位延时停：指出板机到末端了之后，再等多久停链条。

14、降板机有板延时停推板机：降板机感应器到有板信号之后，再等多久停推板机。

15、检测有板延时启降板机：指降板机有板信号亮多久之后，降板机再往下降。

16、推板机有板延时启：指推板机上，有板信号亮多久之后，再启动推板机。

17、降板机保护时间：指降板机从上限到下限用多久时间，超过这个时间，降板机停止工作。

18、推板链条保护时间：指推板机转一圈需要多久时间超过这个时间，推板机停止工作
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第三章：参数简述

以上页面为参数设定

19、叉车放砖延时输送时间：指叉车放好砖之后等多久链条开始启动。

20、进垛到位延停：指链条把砖送到位之后等多久再停链条。

21、进垛到位反转时间：指砖送到位之后，再反转多久时间。

22、升板机降到取砖位延时停：指升板机光电照到砖之后，再下降多久可以取到砖。

23、升板机夹紧和松开时间：指升板机夹多久，夹子可以夹到到板，松开同理。

24、升板机保护时间：指升板机下限到上限需要多久时间，超过这个时间，升板机停止工作。

25、压砖反倒下压时间：指压砖阀，工作多久时间，可以压到砖。

26、1 推退多少秒升气缸：指一推先退多久，再升气缸，如果直接升气缸，会把砖带倒。

27、2 推和 1 推挡板下降：指 1 推和 2 推，挡板下降多久时间，1 推和 2 推可以前进。

28、降板机脱离有板检测延时停：指降板机有板信号不亮了之后，再往下降多久时间再停。

29、板出降板位无信号延时升：指板出去降板机之后，再等多久升降板机。

30、出板机运行时间：指出板机工作多久时间停。

31、出板机到位延时停：指出板机到末端了之后，再等多久停链条。

32、降板机有板延时停推板机：降板机感应器到有板信号之后，再等多久停推板机。

33、检测有板延时启降板机：指降板机有板信号亮多久之后，降板机再往下降。

34、推板机有板延时启：指推板机上，有板信号亮多久之后，再启动推板机。

35、降板机保护时间：指降板机从上限到下限用多久时间，超过这个时间，降板机停止工作。

36、推板链条保护时间：指推板机转一圈需要多久时间超过这个时间，推板机停止工作
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第三章：参数简述

以上页面为参数设定

1、码垛前爪开合时间：指码垛前爪运行多久时间，前爪可以顶到砖。

2、码垛留孔反复夹紧时间：指码垛留孔时，左右夹夹多久时间，抽板再往后退。

3、码垛留孔反复夹松时间：指码垛留孔时，左右夹松多久时间，抽板再往后退。

4、不留孔抽板退前码垛微降：指抽板准备退的时候，码垛下降多久，抽板再退。

5、留孔抽板退前码垛微降：指抽板准备退的时候，码垛下降多久，抽板再退。

6、旋转快速运行时间：指码垛转盘快速走多久，开始走慢速。

7、托盘到中限码垛延时升：指空托盘走到中限后，再等多久升码垛。

8、抽板退后限码垛微升：指抽板退后限之后，码垛微升多久，能接到砖。

9、码垛放砖后再升时间：指码垛接到砖之后，左右先不夹，再升多久，才夹。

10、码垛左右夹紧时间：指码垛左右夹，夹多久才能把砖夹紧。

11、出砖中限灭延时升定位：指出砖中限灭后，再等多久升定位气缸，把后面的

托盘顶住。
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第三章：参数简述

以上页面为参数设定

1、码垛上升延时停时间：指码垛上升照到光电后，再上升多久时间。

2、码垛下降延时停时间：指码垛下降照到光电后，再下降多久时间。



15

15

第四章：注意事项

1、严禁非操作人员使用机器。

2、严禁在无良好接地的情况下使用机器。

3、控制系统由强电和弱电组成，出厂时用不同的颜色和线

码区分，安装检修时请注意区分，以免弄错，造成机器不必

要的损坏。

4、在检修或清扫时必须切断电源。

5、新安装的机台，由于运输中震动有可能造成线路脱落，

必须仔细检查，如有脱落或损坏应处理好方可接上电源。

6、应经常检查各外部开关是否良好。

7、各电机都装有热继电器以保护电机，热继电器电流调整

值应和电机功率相一致，不能调得太高，以免造成电机烧毁。

8、触摸屏应用手指头轻轻触摸，禁止用尖锐物触摸。

9、如遇变频器或伺服报警，应及时拍照下来与厂家联系，

以免造成不必要的硬件损坏。

10、如遇跳闸，短路，线路接触不良，漏电，禁止私自处理，

应及时与厂家联系，以免造成不必要的人身危险。
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第五章：故障排除

如升板机不会下降

第一步：打开调式状态，按住按钮降，如果能下降，说明在正常状态

下，有条件把他互锁住了，可切回正常状态，按住按钮降，触摸屏会

弹出报警，哪些动作没到位，不允许下降。

第二步：如果打开调式状态也不能下降，点开触摸屏输出监控，查看

升板机降输出点是多少，如是 Y5，按住按钮降看看 Y5 的灯有没有变

红，如果没变红（联系厂家），如果有变红，看第三步。

第三步：变红之后，可查看接触器有没有吸进去，如果有吸进去，说

明电控这边是有给电，给电机那头（可检查电机是不是卡死），如果

接触器没有吸进去，按住按钮降，拿万用表测量接触器线圈是否有

220V电压，如果有 220V 电压（建议换个接触器），如果有没有 220V

电压，跳第四步。

第四步：查出来接触器线圈没有 220V 电压，拿万用表测量，线圈的

Y5点是否跟 5D 板（或继电器）的 Y5点线有没有通，如果没通（换

一条线）如果有通，可换一组 5D 板的点位，如原本是接在第 4个点

上，可换到第 5个点上。

如以上处理方式都试过但还是不行，请联系厂家

所有故障方式，都可以采用以上方法
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第六章：产品说明

感谢您使用本公司产品，此说明书仅供参考。在使用本产品过程中，

遇到问题请及时与厂家联系。

备注：由于我们始终致力于产品和产品资料的完善，因此，本公司提

供的资料，如有结构变化、数据变化等，怒不另行通知。


